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(1990). 
 *17) ガラスインサート金型による流れ急変部の停留解析：横井秀俊,川崎 篤,長谷元弘,村田泰彦, 成形加工'90, p.25

～26, (1990).【155】 
  18) ガラスインサート金型による多段射出時の型内流動解析：横井秀俊,澤田 聡,岡 克典,村田泰彦, 成形加工'90, 
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 *35) ガラスインサート金型によるガスベント効果の検証：村田泰彦,横井秀俊,内藤貴弘,永見 哲, 生産研究, 45, 
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浩次,横井秀俊, 成形加工'93, p.231～234, (1993). 
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分子加工技術討論会講演要旨集, p.1～2, (1993). 
  47) 射出成形における流動･温度分布の実験解析Ⅶ－フローマーク生成機構の解析－：横井秀俊,大村吉典,仁木康

博,西 芳夫, 第5回高分子加工技術討論会講演要旨集, p.3～4, (1993). 
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  50) Visual Analysis of Flow Marks Generation Process Using Glass-Inserted Mold - Part II. Synchronous Flow Marks with 
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Proceedings of the 52nd Annual Technical Conference ANTEC'94, p.829～832, (1994). 
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(1994). 
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828, (1994). 
 *53) ガラスインサート金型におけるガラスキャビティ面の充填特性評価：横井秀俊,村田泰彦,坂本一郎, 成形加工, 

6, p.349～355, (1994).【97】 
 *54) ガラスインサート金型による繊維配向過程の解析Ⅴ－高濃度繊維可視化方法の検討－：横井秀俊,河村達次,村

田泰彦, 成形加工'94, p.163～166, (1994).【194】 
  55) ガラスインサート金型によるランナー分岐部流れの解析Ⅱ－分岐部流れとダイスウェル比との相関解析－：

村田泰彦,横井秀俊, 成形加工'94, p.167～168, (1994). 
 *56) ガラスインサート金型によるショートショット時のフローフロント挙動解析：村田泰彦,横井秀俊,宇高 靖： 

成形加工, 6, p.703～711, (1994).【139】 
  57) 高濃度ガラス繊維充填樹脂の型内流動挙動観察：横井秀俊,米田 勉, 成形加工シンポジア'94, p.78～81, (1994). 

58) ガラスインサート金型による射出成形現象の可視化：横井秀俊, 合成樹脂, 41, p.37～41,(1995). 
  59) Direct and Dynamic Visual-Analysis of Fiber Orientation Process : H. Yokoi, Abstracts for the 11th Annual Meeting of 

the Polymer Processing Society, p.133～134, (1995). 
 *60) ガラスインサート金型による繊維配向過程の解析Ⅵ－高濃度ガラス繊維充填材における繊維配向層構造の検

討－：河村達次,横井秀俊, 成形加工'95, p.141～144, (1995).【198】 
 *61) ガラスインサート金型による繊維配向過程の可視化解析（第1報）－バックライト金型方式による解析－：横

井秀俊,村田泰彦,西 芳夫,関 武邦, 成形加工, 7, p.600～607, (1995).【179】 
 *62) ガラスインサート金型による繊維配向過程の解析Ⅶ－充填過程における繊維回転挙動－：河村達次,横井秀俊, 

成形加工シンポジア'95, p.29～32, (1995).【202】 
 *63) ガラスインサート金型による繊維配向過程の可視化解析（第2報）－繊維追跡撮影装置による解析－：村田泰
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*65) サンドイッチ成形における溶融樹脂界面現象の可視化：横井秀俊,河崎浩志，成形加工'96，p.87～90，(1996). 
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～126, (1996). 
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金藤芳典，成形加工シンポジア'96, p.131～134, (1996).【230】 
 *68) ガラスインサート金型による型内三次元樹脂流動挙動の可視化解析：横井秀俊,梅山 浩,宇高 靖,村田泰彦, 成

形加工, 9, p.232-237, (1997).【506】 
 *69) ガラスインサート金型によるウェルドライン生成および消失過程の解析：横井秀俊,村田泰彦,岡 克典,渡辺広

三, 成形加工, 9, p.290～298, (1997).【376】 
  70) A New Dynamic Visualization Method by Rotary Runner Exchange System: H. Yokoi, Y. Kanetoh, Abstracts for the 
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22, (1997).【279】 
 *74) ガラスインサート金型による２色・異材射出成形の充填現象解析Ⅱ－傾斜温度射出を用いたサンドイッチ成

形－：横井秀俊,金藤芳典,成形加工'97, p.33～36, (1997).【234】 
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横井秀俊, 成形加工'97, p.37～40, (1997).【242】 
 76) 大型三次元可視化金型による樹脂流動挙動解析Ⅱ：横井秀俊,松坂 茂,松田 元, 成形加工'97, p.207～210, 

(1997). 
 *77) ガラスインサート金型による高速低圧・低速高圧時の流動現象解析Ⅰ：横井秀俊,龍野道宏，成形加工'97, 

p.211～214, (1997).【214】 
 *78) ガラスインサート金型によるウェルド生成部隆起現象の解析Ⅰ：横井秀俊,佐藤貴彦, 成形加工'97, p.215～218, 

(1997).【385】 
 *79) ガラスインサート金型によるランナー分岐部流動挙動の解析：横井秀俊,村田泰彦,長谷元弘, 成形加工, ９, 

p.557～563, (1997).【104】 
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49, p.434～437, (1997).【512】  
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宏,横井秀俊,村田泰彦, 成形加工シンポジア'97, p.163～166, (1997).【218】 
  83) ランナ切替装置によるキャビティ充填現象の可視化解析Ⅱ－成形品断面の観察－：荘 義豊,横井秀俊, 成形

加工シンポジア'97, p.167～170, (1997)． 
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'97, p.171～174, (1997).【283】 
 *85) ガラスインサート金型によるウェルド生成部隆起現象の解析Ⅱ：佐藤貴彦,横井秀俊，成形加工シンポジア'97, 

p.271～274, (1997).【389】 
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